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  معرفي دستگاه:●

  سنسور ضخامت سنج دستگاه-1
2-LCD 
  دكمه تست(اندازه گيري)-3
  دكمه تعيين واحد اندازه گيري-4

  نحوه اندازه گيري: ●

دكمه تست را زده تا دستگاه روشن شود،سنسور دستگاه را به هدف 
به آرامي نزديك كرده و بچسبانيد،سپس دكمه تست را بزنيد، تا 

مي  unitدستگاه ضخامت را بسنجد،همچنين با زدن دكمه 
  (mil, mm)توانيد،واحدد اندازه گيري را عوض كنيد.

دارد،قبل از اقدام در هنگام اندازه گيري ضخامت،دما نقش موثري ●
به اندازه گيري،هدف را در شرايط دمايي يكسان و بدون تغيير قرار 

  دهيد.
زماني كه دستگاه را به هدف نزديك كرده و چسبانديد،بيش از ●

يك بار دكمه تست را نزده و دست خود را به صورت ثابت نگه 
داريد.همچنين لازم به ذكر اين نكته مي باشد كه دستگاه قادر به 

  خيره سازي داده هاي اندازه گيري شده نمي باشد.ذ
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به معناي آن است كه ضخامت هدف خارج از  ”OL“علامت ●
  محدوده اندازه گيري هدف است.

براي تعويض باتري،زماني كه در دستگاه نمايش داده شد،كاور ●
  باتري را باز كرده و باتري جديد را جايگزين كنيد.

  مشخصات فني دستگاه:●

 0.0mm-2.0mm  ازه گيريمحدوده اند

 0.1mm or±%2  ميزان تلورانس
2%±4mil±  

  0.1mm/1mil  دقت اندازه گيري
  RH%80>  حداكثر رطوبت براي كار

  C-40°C°0  دماي كار
  C-50°C°10-  دماي نگهداري

  RH%80>  رطوبت نگهداري
  4.0cm*7.8  ابعاد
  26g  وزن
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براي اطمينان از درست بودن اندازه گيري دستگاه دو فلز،به ●
همراه چند گلاس با ضخامت هاي تعيين شده وجود دارد،گلاس 
ها را بر روي فلز قرار داده،سپس ضخامت آن را توسط دستگاه 
اندازه بگيريد،سپس با مقايسه ضخامت دستگاه و ضخامت نوشته 

خواهيد فهميد،كه درصد خطا را اعمال كنيد) (شده روي گلاس 
  دستگاه درست اندازه گيري مي كند يا خير.
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